
diameter

Lees aandachtig alle instructies om ervoor te zorgen dat de maatbepaling nauwkeurig is.

Belangrijk bij het printen, zorg ervoor dat de pagina 
instelling “none” aangeeft.

Meet de twee balken hier rechts of de maten in    
werkelijkheid kloppen, 2 inches of 50mm lang.

Als de maten niet juist zijn, controleer dan of het printen 
inderdaad op 100% is en vervolg het printen, wanneer 
dit klopt.

Methode A - Meet de vinger met een papieren meter.

1. Knip zorgvuldig langs de lijn. Maak een kleine insnede aan de linker kant van de liniaal.

2. Leg de liniaal om de juiste vinger met de nummers aan de buitenkant.

3. Haal het rechter uiteinde door de snede.

4. Breng de liniaal naar het dikste gedeelte van de vinger, zoals een knokkel.

5. Trek voorzichtig. De liniaal moet fijn om je vinger zitten om een goede maat hebben.

6. Het cijfer ter hoogte van de snede is de juiste ringmaat.

Methode B - Meet een bestaande ring

1. Selecteer een ring welke goed past om de bedoelde vinger. De ringvinger is de vinger tussen de pink en de middelvinger.
    Trouwringen worden gedragen aan de linker ringvinger.

2. Plaats de ring op de onderstaande cirkels. De binnenste diameter communiceert de juiste ringmaat.

3. Wanneer de ring tussen twee maten valt, bestel dan de grotere maat.

Aandachtspunten bij het opmeten van de ringmaat:

* Voorkom het opmeten van koude vingers, aangezien deze dan het smalst zijn.

* Meet uw vinger wanneer deze op zijn grootste is, bijvoorbeeld aan het einde van 

de dag.
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Ring maat in millimeters
(omtrek/diameter)

diameter

H O E  B E P A A LT  U  U W  R I N G M A AT

Maat 50
16.0 mm

Maat 49
15.6 mm

Maat 51
16.24 mm

Maat 52
16.56 mm

Maat 53
16.87 mm

Maat 54
17.19 mm

Maat 55
17.51 mm

Maat 56
17.83 mm

Maat 57
18.15 mm

Maat 58
18.47 mm

Maat 59
18.78 mm

Maat 60
19.10 mm

Maat 61
19.42 mm

Maat 62
19.74 mm

Maat 63
20.05 mm

Maat 64
20.38 mm

Maat 65
20.70 mm

Maat 66
21.01 mm

Maat 67
21.33 mm

Maat 68
21.65 mm

Maat 69
21.97 mm


